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Abstract of DE1 961 2944 

The connecting device has a drive nail (1) with shaft (100) and at least one partially elastic body (7) 
with bore for holding same. The drive nail has on the shaft radial protrusions (2 to 4) which when the 
nail is pressed into the bore (6) of the elastic body slide along the inside of the bore and on reaching a 
connecting end position fit in area of groove or rear cut section (8) formed radially on the outside of the 
elastic body. When the nail is housed the elastic body expands circumferentially at least in the area of 
the groove or rear cut section and springs back in the adjoining area of the protrusions of the nail. The 
protrusions can have a conical or flattened shape pointing in the press-in direction. The protrusions 
may have double-conical or triangular cross-section via which the connection arrangement may be 
detachable. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Verbindungsanordnung und Verbindungsverfahren 

(§) Die Erfindung betrifft eine Verbindungsanordnung, beste- 
hend aus einem Treibnagel mit einem Schaft und einem 
mindestens teilweise elastischen Korper mit einer Bohrung 
zur Aufnahme des Treibnageis, wobei der Treibnagel am 
Schaft radial umlaufende Erhebungen aufweist, die beim 
Einpressen oder Eindrucken des Treibnageis in die Bohrung 
des elastischen Korpers an der Bohrungsinnenseite entlang- 
gleiten und beim Erreichen einer Verbindungsendlage eine 
Position jeweils im Bereich einer am elastischen Korper 
auSen radial umlaufenden Rille oder Hinterschneidung ein- 
nehmen. Der elastische Korper dehnt sich bei dem aufge- 
nommenen Treibnagel mindestens im Bereich der Riile oder 
der Hinterschneidungen unter Wirkung der Erhebungen des 
Treibnageis umfangsmaSig aus, und es erfolgt ein Ruckdeh- 
" nen in ubrigen Abschnitten, so da& eine sichere Arretierung 
£ und Befestigung des Treibnageis im elastischen Korper zur 
Ausfuhrung ganz unterschiedlicher Verbindungen von Bau- 
teilen gegeben ist 
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Beschreibung stmktiven Baugruppen auszubilden. 

Die Losung der Aufgabe der Erfindung erfolgt mit 

Die Erfindung betrifft eine Verbindungsanordnung, einem Gegenstand gemaB den Merkmalen der Patent- 

bestehend aus einem Treibnagel mit einem Schaft und ansprQche 1 oder 10, wobei die Unteranspruche minde- 

einem mindestens teilweise elastischen Kdrper mit einer 5 stens zweckmlBige Ausgestaltungen und Weiterbildun- 

Bohrung zur Aufnahme des Treibnagels sowie ein Ver- gen umf assen. 

bindungsverfahren eines Treibnagels mit einem eine Ein wesentlicher Grundgedanke der Erfindung be- 

Bohrung aufweisenden, mindestens teilweise elastischen steht darin, daB die Dehn- und Ruckdehnbarkeit eines 

Korper. elastischen Korpers, der z. B. aus Kunststoff, Metail 

Verbindungsverfahren durch Verschrauben oder 10 oder anderen elastischen Werkstoffen besteht, ausge- 

Vernieten sind bekannt Niet- und Schraubverfahren nutzt wird, urn mittels eines spezielle Erhebungen auf- 

sind jedoch technologisch aufwendig und insbesondere weisenden Treibnagels, der als Gegenstuck zum elasti- 

beim Nieten von bestimmten Materialeigenschaften schen Korper wirkt, eine formschlussige Verbindung 

oder Materialkombinationen abhangig. So wird z. B. ein zwischen beiden Bauteilen herzusteilen. 

Verriegelungsbolzen an einem Abdeckrost fiir eine Ent- 15 ErfindungsgemaB besitzt der Treibnagel einen Schaft, 

wasserungsrinne z. B. durch Verschrauben oder durch der radial umlaufende Erhebungen aufweist, welche 

eine formschlussige, sog. Snap-in- Verbindung fixiert beim Einpressen oder Eindrucken des Treibnagels in die 

Beide Varianten haben den Nachteil, daB sie bei der Bohrung des elastischen Korpers an der Bohrungsin- 

Endmontage relativ viel Zeit erfordern. Weiterhin be- nenseite entlanggleiten. 

steht bei derartigen Verbindungen stets die Gefahr, daB 20 Die Erhebungen wirken beim Einpressen oder Ein- 

diese sich im Lauf e der Zeit losen oder lockern. Dabei ist drucken mit auBen am elastischen Korper radial umlau- 

insbesondere zu berucksichtigen, daB ein Abdeckrost, fendenRilienoderHinterschneidungenzusammen. 

gerade wenn er einen Teil einer Verkehrsflache bildet, Dieses Zusammenwirken gestaltet sich derart, daB 

heftigen Erschutterungen ausgesetzt ist, so daB hier ein beim Eindrucken oder Einpressen des Treibnagels 

sicherer und dauerhafter Halt gewahrleistet werden 25 durch die an diesen befindliche Erhebungen ein elasti- 

mu B. " sches Dehnen des Korpers erfolgt, wobei dann, wenn 

Es wurdendaherbereitsVersucheunternommen,den die Erhebungen des Treibnagels ihre Endposition im 

Verriegelungsbolzen am Abdeckrost durch Annietenzu wesentlichen entsprechend der Lage der RiDen oder 

befestigen. Hinterschneidungen erreicht haben, das elastische Ma- 

Aufgrund der erforderlichen Stauchschaftlange im 30 terial des Korpers zuruckspringt und sich somit eine 

Verhaltnis zum Durchmesser wird bekannterweise ent- Arretierungswirkung gegen Herausziehen des Treibna- 

weder das Taumelnietverfahren oder Warmstauchver- gels einstellt Im Bereich der Materialschwachungen, 

fahren angewandt, wobei beide Verfahren jedoch hin- d h. der Rillen oder Hinterschneidungen des elastischen 

sichtlich Fertigungszeit und Fertigungseinrichtungen Kdrpers tritt eine umfangsmaBige elastische Ausdeh- 

aufwendigsind 35 nung, bedingt durch die Erhebungen des Treibnagels, 

Auch wurde in einer Slteren Anmeldung vorgeschla- auf, ohne daB eine irreversible Gef ugeverSnderung oder 

gen, am Verriegelungsbolzen rostseitig einen Stauch- GefugezerstSrung des elastischen Korpers die Folge ist 

schaft vorzusehen, der in mehrere Teilbereiche unter- In einer Ausfuhrungsform der Erfindung kann der 

teilt ist, die unterschiedliche Querschnittsformen, insbe- elastische Korper auch als Sandwich-Bauteil mit vorge- 

sondere unterschiedliche Durchmesser, aufweisen. 40 gebenen, ge^nderten, elastischen bzw. Materialeigen- 

Durch die Unterteilung des Stauchschaftes in mehrere schaften mindestens im Bereich der Endpositionen der 

Teilbereiche laBt sich die bekannte Kaltstauchvoraus- Erhebungen des Treibnagels ausgebildet sein, so daB 

setzung erfullen, so daB auch ein langgestreckter sich die Herstellung des elastischen Korpers weiter ver- 

Stauchschaft ein Niet bildet, ohne daB ein Ausknicken einfacht 

erfolgt 45 ErfindungsgemaB bestimmt die Anzahl, der Durch- 

Derartige Nietverbindungen sind jedoch an sich un- messer und der Abstand der Erhebungen des Treibna- 

losbar, d h. sie konnen nur durch Zerstdrung des Nietes gels im Zusammenwirken mit den jeweiligen Rillen oder 

oder Abtragen des Nietkopfes wieder getrennt werden. Hinterschneidungen des elastischen Korpers die maxi- 

Insbesondere aus der Kraftfahrzeugtechnik sind ra- male Belastbarkeit der jeweiligen Verbindung. 

stende Steckverbindungen bekannt, bei denen ein 50 In vorteilhafter Weise kann ein unterer Abschnittdes 

Treibnagel einen Schaft aufweist, der in einen minde- Treibnagels im Durchmesser abgesetzt sein, so daB sich 

stens teilweise elastischen Korper mit einer Bohrung ein leichteres Einfiihren in die Bohrung des elastischen 

zur Aufnahme des Treibnagels eingeschoben wird Korpers ergibt Alternativ oder erganzend kann die 

Durch die Elastizitit des Korpers, d h. ein umf angmaBi- Bohrung Qber eine umlaufende Fase verf Qgen, so daB 

ges Ausdehnen der Bohrung bei der Aufnahme des 55 auch hierdurch eine weitere Montagevereinfachung bei 

Treibnagels wird letzterer im elastischen Korper fixiert der Anwendung der Verbindungsanordnung bzw. Ver- 

Die Haltekrafte sind jedoch nur gering, so daB diese bindungsverfahrensgegebenist 

bekannte Verbindungsart beispielsweise lediglich dazu ErfindungsgemaB richtet sich die geometrische Ge- 

verwendet werden kann, eine Kofferraumauskleidung stalt, d k die Querschnittsform der Erhebungen, die am 

an einem Karosserieteil eines Kraftfahrzeuges oder der- 60 Treibnagel ausgebildet sind, nach der PreB- bzw. Ein- 

gleichen zu befestigen. treibrichtung und der maximalen Elastizitat bzw. Dehn- 

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, eine Verbin- barkeit des elastischen Korpers, in den der Treibnagel 

dungsanordnung sowie ein Verbindungsverfahren zwi- eingetrieben wird sowie danach, ob die FQge- bzw. Ver- 

schen einem Treibnagel und einem teilweise elastischen bindungsstelle I6sbar oder unlosbar ausgebildet sein 

Kdrper mit einer Bohrung zur Aufnahme des Treibna- 65 soil. So ist es in einer Ausfuhrungsform der Erfindung 

gels anzugeben, das es gestattet, in technologisch einfa- mdglich, den Querschnitt der Erhebungen mit einer im 

cher Weise sichere, hoch belastbare und kostengQnstige wesentlichen Dreiecksform zu versehen, so daB sowohl 

Verbindungen zwischen ganz unterschiedlichen kon- ein Einpressen oder Eindrticken als auch ein Losen der 



' Verbfcidung durch Herausziehen des Jreibtug* ohne J> -£*5S ^W'S^I 

ZerstorungdeselastischenKorppmoghchwA SSm e reBob^gaufweisenden,mindestensteilweise 

Durch das Vorsehenvon MenoderH^ta- emem erne Bonrung ^ Hierfar wird zu . 

dungen im elastischen Korper eppbt sich einerseits die JJJg^JJg * , ^ radial unrfaufenden Erhebun- 

erwlhnte umfangsmaBige Ausdehnung «n emem Ab. 5 ^^^^^^^y^nrxodes 

schmttdeserRwenoderErhebung^ E*?ffi^d«didie Karper mit radial aufien 

dringens des Treibnagels und zum ^^eta«»ch JJJ^JJJ^ ^ H interschneidungen ausgebil- 

die den Rillen oder Hinterschneidungen benacAbarten ^ a ^™ e ^ erenbe abstandetenumlaufendenErhe- 

Teilbereiche aufgrund ihrer entsprechenden umfangs- "JS" ls im we sentlichen den gleichen 

maBig groBeren Dimensiomerung uber die *hebungen 10 bungeu ^i re ^ Erhebunge n aufweisen. Die ra- 

des Treibnagels zurOck und umschheB ^ diese forn> gWgJ^^ oder Hinterschneidun- 

schlussig, wodurch erne ausgezeichnete Subnet und ouu au^ oder 6Ber der 

hohe Belastbarkeit der jeweiligen Verbindung gewahr- g^X^^ndenErhebuJgenist 

^ungsgemaB kann behn Zusammen^on „ ^^I^S^ 

auch ein Eindrucken in umgekehrter Richtung vorge- wc ^ ahnjngsgemaB erfolgt ein E inpressen oder Ein- 

nommenwerden. c^i„j„„„ict ~. Hriieken des Treibnagels in die Bohrung des elastischen 

foemerspeziellenAusfuhru^^ 20 gckendes ueiD ^ ^ Treib ls mt6T 

der elastische K6rper als Vernegelungsbolzen fur emen ^^ d ^^ e 7 Hastizitat 8 des K6r pers in eine Befe- 
SchnellverschluB eines Abdeckrostes ^rni eine Eirtwas- gSSSSS on gelangen, die der Position der Ril- 
serungsnnne ausge ^^^f^ScSr KfrHSSun^.derhahere^en 
genstfick dient, der in die Bohrung des als Abschnitte bei einer Sandwich-Struktur des elastischen 
Karper wirkenden Vemegelungsbolzens eu^en 25 f^^^^ErgebnisdesEinpresseiishinter- 
ist Bei dieser AusfOhrungsform 1st der Ve^megelungs- ^ereengnc des K6rp ers die Bereiche 

bolzen, der im oberen Abschnitt dem elastischen 1 Kor- ff^^^ ^ erfo , ein ^angsmaBiges 

per entspricht,aus Kunststoff f fe ^it JSuS SdThnendls elastischen K6i|ers in einem Abschnitt 
gel ist ein im SpritzgteBverfahren hergestelltes Bauteil ^detoenaes ^^^^ wodurch ein ft . 

m A^SSSSS^ t ^ n BSfiSSf des Treibnagds '** M 

benen Verbindungsanordnung ^Normteile ferdg^r smd, Korper Jg^ mh der vorstehend beschrie - 
die als formschlQssige Verbmdungsmittel to gw^ un- ^J^^g bzw . dem Verbindungs- 

terschiedliche Verbindungen yon verschiedenartigsten ^^XSrdentlich sichere, hoch belastbare. 
Bauteflenemgesetztwerdenkonnen. 35 L msch .fl SS ige Verbindungen auszufuhren, die, bezo- 

Invorteilhafter Weisesmd die Erhebungen des Treib- JlSbSSiitt Xte-. wie Massiv- oder Popnietver- 
nagels so ausgebildet, dafl diese eine in Eindrucknch- f2^chSl* und materialseitig deutlich weni- 
Jg weisendf konische Form besitzen. In <ta , PJJ, f ^Sg Sert werfeli kSnnen. Dadurch, daB 
wemieinelosbafeFttgeverbmdunggewunschtist^besrt. ^SacberXderung der Anzahl bzw. der Form 
zen die Erhebungen eine Doppelkonus- oder erne im 40 ^"^^^SJagek in Verbindung mit den 
Querschnitt Dreiecksform, so daB ein Herausziehen des ^ e ^Sers1hneiaun|en eine Anpassung an ver- 
Treibnagels aus der Bohrung des e^tischen Korpers ^^fSuSassen der Verbindung erfolgen 
ohne Zerstdrung des letzteren durchfQhrbarist £S^SSbm^S3» Vielzahl von Anwendunp- 

Einem weiteren Grundgedanken der Erfindung ; fol- ^^^f^rGrmdp^ der Erfin- 
gendistderTreibnagelals Gewmdebolzen ausg^^^^^^^ 45 J^hkene^ onne aa^ eeinf 4 eAnderun g der 
und kann in einen elastischen K6rper emgepreB oder gj^XSrmder Erhebungen des Treibnagels las- 
S^r^mrr^eS ttS££- auch fasbare Verbindungsan- 

rglbte^Se^ so ^rir^fXach^ 

selbstmitHitfedesGewmdebobe^ 50 ^ b ™ u e ^ e M Zuhil f e nahme von Figuren 

kann in diesem FaUe eine mit einer Befestigungsplatte 55 ^^^SnachdemZusammWn; 
einstuckigausgebUdeteBuchsesein. _ s ^^dDetaildarsteUungenderRiUenoderHin- 

Se^buctok^b^tjdsy^ tote F-JJ ^?g«7 b d ^nSfc.grform der Verb,- 
beschriebeneVerfahrensweisegenutztwerden. Fig 3a una d erne a 



D 

anordnune mit einem Treibnagel-Gewindebolzen, der VorteUe entstehen bei der Anwendung iro .Elektrotech- 

X 3^ e D-Stf eiS i Darstellung gemaB dSonsproblem, wie bei metaUis * . iNieten 

Fie SLrmbarer Verdrehsichemng des Treibna- 5 oder dergleichen von vomherein vermeden lassen. 

^^SSSSm^^Uh^ E » *> lche Befestigung von elekttonischen Baugmp- 

und b eine Ausfflhrungsform einer Verbin- pen oder Bauelementen oder auch von Innenverklei- 

duXorig^wobetder StLhe Korper als Ver- dungen, r B. in KraWahrzeug^ « auch «mt den |Au* 

riegemngsbolzen zum Befestigen z. B. eines Abdeckro- fuhrungsbeispie gemaB den Fig. 2a bis b < denkbar , bei 

SSSSSSLat^mavl^-mi 10 welchen der Treibnagel die Form ernes S tehtobensauf- 

Ffc 5a und b eine Treibnagelgewindebuchse, die in weist, der z. B. an einer 5 letoo ^ chen h ^H P k ' ^ 

Fig. 5c eine Draufsicht der treibnahen Gewindebuch- sei hinsichtlich der verwendeten Bezugszeichen auf das 

? e Prinz^ ^SSSSST der Verbin " SE aYSSKSE 

fenden ShebunSn 2 bis 4. Diest Erhebungen 2 bis 4 20 gekehrte Bewegung,dLemqu^i Obers^ 
bta Nte tSte* £riscSe Form, welche in Ein- S dschenK6rpers7bezogenaufz,B.denStehbolzenl3 

j2?2?Sa*^ Wet eine I5sbare Verbindung zwischen Treibnagel 

SbS^^t^SS^A^J^ 1 bzw. Stehbolzen 13 und dem elastischen Op. 7 

eSS 5 ein leichteres Einfuhren des Treibna- Erhebungen 2 bis 4 eine Doppefconusflache oder eine 

Sr e daS Kfirper 7 besitzt fiber seine Langsach- Wandung des elastischen Korpers 7 durch Umkehr der 
seteabStS 30 BewegungsrichtungemHer^ 

Hi 8 die ^betaSen Beispiel eine annahernde zwischen Stehbolzen 13 und elasuschem Korper 7 mog- 

H Se^lSS^ ASativ ist denkbar. die Wandung des elastischen 

ScSiS de ^ W^duWdes^Stischen KSrpers 7 KSrpers nicht aus einer im Querschmtt alterme renden 

^KeSSdetrreibnagels 1 wird dieser durch turvorzusehen,soda5sich Abschnitte n^erhahterund 
emVetoe write? tohrung 10 aufweisende Befesti- weniger groBen Elastizrtat ergeben, wodurch das 
SSi Tl gSuh^Slelani in die Offnung bzw. wfinschte Hintergreifenjind I umfangsmaBige Ausdeh- 
Hu£fi«teeS 40 nen,wievorstehendbeschneben,erreichbarist 

^SfJL^eB^E^^ Wie im dritten Ausnihrungsbeispiel unter Ruckgnff 

S^5KtOTfi«« ^?^^ Cg ^d^oS1Sve? 

verbracht to dieser Endposition stehen die Erhebungen gen 2 bis 4, die radial umfangsmaB ig aus gebUdet and 

Bh SStoi? £3h £ SeTAscMtt toRil- die Mri. KOrper der ™r^eheri £*"j""> 
ciiic u > u ^""* © j Ausfahrungsbeispiele umlaufende Rillen Oder Hmter- 

toSSCSM des elastischen fchneidunlen 8,'und es werden, wie *. ** ft 

K0^75E^eichderDetaildameUungenvor 55 iUustriert, nach dem Eindrtcken oder Empr^en des 

SachdemEteprSndesTre^^ Gewindebolzens 15 in den buchsenarUgen elasUschen 

Sen" P?H5w Xnnbar. Fig. Id zeigt mit A ge- Korper 16 dieseften BefesUg^gsw kung en, wie be- 

kennzeichnet den Bereich des Hintergreifens durch reitsweiterobenbeschneben.erreicht 

SdehneS ^des Materials des elastischen KSrpers 7 an Zusatzlich kann, wte m Fig. 

aSSESr" der ^ * Hinter - ^e r i£ e s 

S ^fvSdunSolung gemaB Fig. la bis d kann Euchsenartigen elastischen K8rpers 8 ^anunenwirkt 
b^KSrAnltmbiettera es Es hat sich jedoch gezeigt, daBaufgrund der hohen 
StfahSug™ mnenrfumverkleidungen, Karosse- Krafte, die durch die Wirkung der Erhebungen 2 bi 4in 
rieteOen odw W Sontage von elektronischen Bau- Verbindung mit der spezieUen Formg ebung^ des dasu- 
Spen oder cSauseS vfrwendet werden. Besondere schen K6rpers 16 entstehen auf zusatzhche konstrukti- 
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ve MaSnahmen zur Sicherheit gegen Verdrehen ernes 
Bolzens oder einer Buchse gemaB der beschnebenen 
Verbindungsanordnung verzichtetwerdenkann. 

Bei dem vierten Ausfiihrungsbeispiel gemaB den 
Fig. 4a und b ist eine spezielle Verbindungsanordnung 5 
fiir einen Verriegelungsbolzen zum Befestigen ernes 
Abdeckrostes 18 an einer nicht gezeigten Entwasse- 
rungsrinnedargestellt 

Der Treibnagel 1 entspricht in seiner Ausfuhrungs- 
form im wesentlichen demjenigen, wie anhand des er- 10 
sten Ausfuhrungsbeispiels geschildert 

Der elastische K6rper ist jedoch als Vernegelungs- 
bolzen 19 mit entsprechenden konischen Gleit- und 
Rastflachen 20, 21 ausgebildet Der Verriegelungsbol- 
zen 19 dient als SchneUverschluB des Abdeckrostes 18 15 
mit einem mit einer Entwasserungsrinne verbundenen 
oder integral ausgefQhrtem Verriegelungselement, wo- 
bei der Verriegelungsbolzen 19 mittels der speziellen 
Verbindungsanordnung am Abdeckrost 18 sicher fixier- 

barist 20 

Bei dieser Ausfuhrungsform gemaB den Fig. 4a und b 
besteht der Treibnagel 1 z. B. aus einem seewasserfesten 
Aluminium und ist in einem Spritz-GieBverf ahren her- 
gestellt Der Verriegelungsbolzen 19 ist aus einem ela- 
stischen Kunststoffmaterial gefertigt BezugUch der 25 
Ausfuhrung der Hinterschneidungen bzw. Rillen 8 des 
Verriegelungsbolzens, die im Zusammenwirken mit den 
Erhebungen 2 bis 4 des Treibnagels 1 die gewunschte 
Verbindung ergeben, sei auf die vorstehenden Ausffih- 
rungsbeispiele verwiesen. 

Bei dem Verriegelungsbolzen gemaB Fig. 4a und b in 
Verbindung mit dem Treibnagel 1 ist aufgrund der spe- 
ziellen Materialeigenschaften eine auBerst korrosions- 
bestandige und sichere Anordnung gegeben, die alien 
mechanischen und chemischen EinflOssen beim bestim- 35 
mungsgemaBen Gebrauch zum Arretieren eines Ab- 
deckrostes an einer Entwasserungsrinne, die wiederum 
selbst hohen Belastungen ausgesetzt ist, genugt 

Fig. 4b zeigt den Zustand des am Abdeckrost 18 mit 
Hilfe des Treibnagels 1 befestigten Verriegelungsbol- 40 
zens 19 mit den entsprechenden Zonen hintergreif ender 
Bereiche A und den Abschnitten der umfangsmaBigen 
Ausdehnung B im Kunststoffmaterial des Verriege- 
lungsbolzens 19. 

Mit Hilfe der Fig. 5a und b sei analog, wie im Beispiel 45 
zu den Fig. 3a und c beschrieben, auf ein weiteres Aus- 
fuhrungsbeispiel verwiesen, bei welchem der Treibnagel 
als Gewindebuchse 22 ausgebildet ist, die in eine Boh- 
rung bzw. Ausnehmung 6 eines elastischen Kdrpers 7 
eingepreBt bzw. eingedruckt wird. Die Fig. 5a zeigt 50 
hierbei den Zustand vor die Fig. 5b den Zustand nach 
dem erfoigten Einpressen der Treibnagel-Gewinde- 
buchse 22 in den elastischen Kdrper 7. Die Fig. 5c zeigt 
eine Draufsicht auf die Anordnung der Treibnagel-Ge- 
windebuchse 22 im elastischen Kdrper 7 mit Verdrehsi- 55 
cherung durch einen abgeflachten Abschnitt 17. 

Mit Hilfe des Ausfuhrungsbeispiels nach den Fig. 5a 
bis c konnen beispielsweise Kunststoffgehauseteile 70, 
die eine Anformung gemaB dem elastischen Kdrper 7 
integral aufweisen, mit einer metallischen Gewinde- €0 
buchse 22 versehen werden, so daB ein leichtes Montie- 
ren mittels Oblicher Schraubverbindungen erfolgen 
kana Im Gegensatz zu bekannten Anordnungen, bei 
denen eine Gewindebuchse in der Art eines Hohlnietes 
verpreBt wird, sind Beschadigungen des betreff enden zu 65 
befestigenden Bauteiles nahezu ausgeschlossen. 

Alles in allem gelingt es mit der Verbindungsanord- 
nung gemaB den vorstehend beschriebenen Ausftth- 



rungsbeispielen in besonders einfacher Weise hochf este 
und technologist einfach umzusetzende formschlussi- 
ge Fugungen vorzunehmen, wobei die Elemente der 
Verbindungsanordnung, insbesondere der Treibnagel 
und der elastische Korper als Normteile ausfflhrbar 
sind 



Patentanspriiche 

1. Verbindungsanordnung, bestehend aus einem 
Treibnagel mit einem Schaft und einem mindestens 
teilweise elastischem Kdrper mit einer Bohrung zur 
Aufnahme des Treibnagels, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Treibnagel (1) am Schaft (100) radial 
umlauf ende Erhebungen (2 bis 4) aufweist, welche 
beim Einpressen oder EindrOcken des Treibnagels 
in die Bohrung (6) des elastischen Kdrpers (7) an 
der Bohrungsinnenseite entlanggleiten und die 
beim Erreichen einer Verbindungsendlage eine Po- 
sition jeweils im Bereich einer am elastischen Kor- 
per (7) auBen radial umlauf enden Rille oder Hinter- 
schneidung (8) einnehmen, wobei sich der elastische 
Korper (7) bei auf genommenem Treibnagel minde- 
stens im Bereich der Rille oder Hinterschneidungen 
(8) umfangsmaBig ausdehnt (B) und ein RQcksprin- 
gen des Materials des elastischen Kdrpers (7) im 
benachbarten Bereich (A) der Erhebungen (2 bis 4) 
des Treibnagels einstellt 

2. Verbindungsanordnung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Erhebungen (2 bis 4) 
Qber die Langsachse des Schaftes (100) des Treib- 
nagel (1) beabstandet ausgebildet sind und die Ril- 
len oder Hinterschneidungen (8) am elastischen 
Korper (7) in im wesentlichen dem gleichen Langs- 
abstand wie die Abstande der Erhebungen (2 bis 4) 
angeordnet sind. 

3. Verbindungsanordnung nach Anspruch 1 oder 2 
dadurch gekennzeichnet, daB die Erhebungen (2 bis 
4) eine in Eindriickrichtung weisende konische oder 
abgeflachte Form aufweisen. 

4. Verbindungsanordnung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Erhebungen (2 bis 
4) im Querschnitt eine Doppelkonus- oder Drei- 
ecksform aufweisen, wodurch die Verbindungsan- 
ordnung losbar ist 

5. Verbindungsanordnung nach einem der vorange- 
gangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
der groBte Durchmesser der Erhebungen (2 bis 4) 
sowie die Anzahl und der Abstand der Erhebungen 
(2 bis 4) sowie die Rillen oder Hinterschneidungen 
(8) des elastischen Kdrpers (7) die Festigkeitsklasse 
der jeweiligen Verbindung bestimmea 

6. Verbindungsanordnung nach einem der vorange- 
gangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Treibnagel (1) ein als Gewindebolzen (15) aus- 
gebildet ist, welcher in einen elastischen Kdrper (7) 
eingepreBt oder eingedruckt wird, wobei der elasti- 
sche Kdrper (7) eine mit einer Befestigungsplatte 
(17) einstuckig ausgebildete Buchse ist 

7. Verbmdungsanordnung nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der Treib- 
nagel (1) als Gewindebuchse (22) ausgebildet ist, 
welche in einen elastischen Kdrper (7) eingepreBt 
oder eingedriickt ist, wobei der elastische Kdrper 
(7) eine mit einer Befestigungsplatte (70) einstQckig 
ausgebildete Buchse ist 

& Verbindungsanordnung nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der elasti- 
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sche K6rper ein Verriegelungsbolzen (19) fur einen 
SchneUverschluB eines Abdeckrostes (18) nut einer 
Entwasserungsrinneist A „„„w, 

9 Verbindungsanordnung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der Treib- 5 
nagel (1) ein an einem weiteren KSrper angeordne- 
ter Stehbolzen (13) ist, wobei der weitere Korper 
mittels eines als Befestigungsbuchse ausgebildeten 
elastischen KSrpers (7) in einer Bohrung zur Auf- 
nahmedesStehbolzens(13)fixierbarist 10 

10 Verbindungsanordnung nach Ansprucn 9, aa- 
durch gekennzeichnet, daB der weitere Kdrper euie 
elektronische Baugruppe (14) mit integral ausgebil- 
detem Stehbolzen (13) ist . 

11 Verbindungsverfahren eines Treibnagel nut «■ ts 
nem eine Bohrung aufweisenden, mindestens teil- 
weise elastischen KSrper mit folgenden Schntten: 

- Versehen des Treibnagels nut radial umlau- 
fenden Erhebungen und AusbUden von radial 
auBen umlaufenden Rillen oder Hinterscnnei- 20 
dungen am elastischen Kdrper, die bei mehre- 
ren beabstandeten umlaufenden Erhebungen 
den im wesentlichen gleichen Langsabstand 
wiediese Erhebungen aufweisen; 
_ Einpressen oder EindrQcken des Treibna- 25 
eels in die Bohrung des elastischen KSrpers, 
wobei die Erhebungen unter Oberwindung der 
Elastizitat des KSrpers in eine Endposition ge- 
bracht werden, die der Position der Rillen oder 
Hinterschneidungen im wesentlichen ent- 30 

-'Sitergreifen des elastischen Materials des 
Kdrpers im Bereich der Erhebungen und urn- 
fangmaBiges Ausdehnen des elastischen KSr- 
pers in einem Abschnitt der Rillen oder Hm- 35 
terschneidungen zum Erhalt eines PreBsitzes 
des Treibnagels im elastischen KSrper. 
12. Verwendung der Verbindungsanordnung nach 
einem der Ansprflche I bis 3 fflr das Befestigen 
eines Verriegelungsbolzens an emem Abdeckrost 40 
fur eine Entwasserungsrinne. 
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